
 

 

 

 

 

 

 

UNI EN ISO 9001:2008 

Certificazione Sistema Gestione Qualità UNI EN ISO 9001:2008. 
CERTIFICATO N° 7693 

Certificazione  di prodotto DVGW per il mercato tedesco 
CERTIFICATO N° 7101AQ2061 PER I TUBI ERW 
CERTIFICATO N° 7103CL0009 PER I TUBI SEAMLESS  

Certificazione di prodotto GOST per il mercato RUSSO 
CERTIFICATO N° 33887 e N° 45475 PER I TUBI NERI 
CERTIFICATO N° 33888 e N° 45476 PER I TUBI ZINCATI 

Certificazione di prodotto CE per i tubi prodotti in accordo alla normativa 
EN 10255:2004 + A1:2007 

Certificazione di prodotto CE per i tubi prodotti in accordo alla normativa 
EN 10219-1:2006 
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EN 10255 SEAMLESS
The European norm EN 10255 specifies the requirements for unalloyed carbon steel welded round tubes for threading.
The tubes, available in two series of thicknesses, are intended for use in hydro-thermo sanitary installations 
for the channelling of gas and water, in sprinkler or fire prevention systems, in both the domestic and industrial sectors. 

Manufacturing process:  Seamless

Steel:    S195T

End finishings:  Plain
   Threaded with UNI EN 10226-1:2006, ex ISO 7/1 norm threads, with or without socket
   Grooving available on request

Size range:   From Ø ½” (21.3 mm) to Ø 4” (114.3 mm)

Thickness range:   Standard as per the tables for the L1 - ME series

Surface finishings:   Black
           Hot-dip galvanized as per EN 10240
           Externally painted with water-based paint
           Externally painted with epoxy-powder paint
           Hot-dip galvanized as per EN 10240 and externally painted with epoxy-powder paint

Standard length:   6000 mm. Customized lengths on request.

Quality controls:   Electromagnetic Non Destructive Testing (Eddy Current)
                Tensile test
                Bending test
                Flattening test

Standard marking:   Black tube: hard stamped or ink marked
           Galvanized tube: marked with blue ink over the entire length of the tube as per norm requirements
             Painted tube: marked with black ink as per norm requirements

Documents:   Certificate of conformity 2.2 as per the EN 10204 norm. 3.1B certificate on request.

EN 10255 SENZA SALDATURA
La normativa europea EN 10255 specifica i requisiti per i tubi tondi senza saldatura di acciaio al carbonio non legato
atti alla filettatura. I tubi, disponibili nelle due serie di spessori, sono destinati all’utilizzo in impianti idrotermosanitari
per la veicolazione di gas e di acqua, in impianti sprinkler o antincendio, nei settori dell’impiantistica sia civile che industriale.

Processo di fabbricazione:  Senza saldatura (SS)

Acciaio:    S195T

Finiture alle estremità:  Lisce
   Filettate con filettatura UNI EN 10226-1:2006, ex ISO 7/1 con o senza manicotto
   Su richiesta possibile grovatura

Gamma dimensionale:  Da Ø ½” (21,3 mm) a Ø 4” (114,3 mm)

Gamma di spessori:  Standard come da tabelle riportate successivamente nelle serie L1 – ME

Finiture superficiali:  Neri
   Zincati a caldo secondo EN 10240
   Verniciati esternamente con vernice monocomponente all’acqua
   Verniciati esternamente con vernice epossidica
   Zincati a caldo secondo EN 10240 e verniciati esternamente con vernice epossidica

Lunghezza standard:  6000 mm. Su richiesta lunghezze personalizzate

Controlli qualitativi:  Prova con Controlli Non Distruttivi di tipo elettromagnetico (Eddy Current)
   Prova di trazione
   Prova di piegamento
   Prova di schiacciamento

Marcature standard:  Tubo nero: punzonato o marcato a inchiostro
   Tubo zincato: marcato con inchiostro blu su tutta la lunghezza del tubo secondo norma
   Tubo verniciato: marcato con inchiostro nero secondo norma

Documenti:   Attestato di conformità 2.2 in accordo alla norma EN 10204. Su richiesta attestato 3.1B
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Varianti su specifiche richieste alla sezione finiture da pag. 32
Variants to specifications requested in the finishings section from page 32
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TUBI GAS E ACQUA SENZA SALDATURA
PER IMPIANTI IDROTERMOSANITARI E SPRINKLER

SEAMLESS GAS AND WATER TUBES
FOR HYDRO-THERMO SANITARY AND SPRINKLER SYSTEMS
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Serie L1 EN10255 – Filettabile UNI EN 10226-1:2006, ex ISO 7/1
L1 Series EN10255 - Threadable as per UNI EN 10226-1:2006, ex ISO 7/1

Ø nominale 
Nominal Ø 

Ø esterno
Outside Ø

Spessore
Thickness

Peso – Weight
Estremità lisce

Plain ends
Filettati con manicotto
Threaded with socket

Grezzi-black Zincati-galvanized Zincati-galvanized

mm mm Kg/m Kg/m Kg/m

1/2” 21,3 2,3 1,08 1,13 1,17
3/4” 26,9 2,3 1,39 1,45 1,46
1” 33,7 2,9 2,20 2,28 2,30

1” ¼ 42,4 2,9 2,82 2,92 2,95
1” ½ 48,3 2,9 3,24 3,35 3,39

2” 60,3 3,2 4,49 4,63 4,70
2” ½ 76,1 3,2 5,73 5,91 6,03

3” 88,9 3,6 7,55 7,76 7,93
4” 114,3 4,0 10,80 11,08 11,40

Steel grade Chemical composition % Mechanical properties

Steel Name Steel Number C
Max

Mn
Max

P
Max

S
Max

Upper Yield strength 
Reh min 

(Mpa)

Tensile strength 
Rm 

(Mpa)

Elongation 
A min.  

%

S195T 1.0026 0,20 1,40 0,035 0,030 195 320 to 520 20

Serie media EN10255 – Filettabile UNI EN 10226-1:2006, ex ISO 7/1
Medium Series EN10255 - Threadable as per UNI EN 10226-1:2006, ex ISO 7/1

Ø nominale 
Nominal Ø 

Ø esterno
Outside Ø

Spessore
Thickness

Peso – Weight
Estremità lisce

Plain ends
Filettati con manicotto
Threaded with socket

Grezzi-black Zincati-galvanized Zincati-galvanized

mm mm Kg/m Kg/m Kg/m

1/2” 21,3 2,6 1,21 1,26 1,27
3/4” 26,9 2,6 1,56 1,62 1,63
1” 33,7 3,2 2,41 2,49 2,51

1” ¼ 42,4 3,2 3,10 3,20 3,23
1” ½ 48,3 3,2 3,56 3,67 3,71

2” 60,3 3,6 5,03 5,17 5,24
2” ½ 76,1 3,6 6,42 6,60 6,72

3” 88,9 4,0 8,36 8,57 8,74
4” 114,3 4,5 12,20 12,48 12,80
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